


Novas tecnologias na ENSIS-3015AJ

“ Corte de chapas fina e grossa em uma sé maquina

| Otimizacao no controle de feixe

A "tecnologia de controle de feixe variavel" ajusta a forma do ponto focal do laser. O feixe do laser é
ajustado para a sua forma ideal de acordo com a espessura especifica da chapa a ser processada.

Corte de chapa de espessura fina

Corte de chapa de espessura grossa

Um feixe extremamente pontiagudo com alta densidade de energia
realiza o corte de uma chapa de espessura fina em alta velocidade.
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Um feixe de amplo corte realiza o corte de uma chapa de espessura grossa.
Uma lacuna é formada a fim de que o gas auxilie a remogao dos respingos.

| Ressonador laser de fibra original AMADA

A ENSIS-2000 (ressonador exclusivo para ENSIS-3015AJ)

€ um ressonador laser de fibra da Amada AJ-2000 / AJ-3000
aprimorado. O ressonador incorpora a unidade de controle de
feixe variavel como um sistema de controle total.

Desta forma, obtém-se:
@ Alta qualidade no feixe com a finalidade Unica de corte de

chapas.

® Ampliagdo da gama de processamento (chapas grossas de
aco carbono podem ser cortadas a uma poténcia de 2 kW/
3kW).

© Cortes de chapas de espessura fina a grossa, sem
necessidade de trocar as lentes.

@ Maior capacidade de conversao de energia por meio do
baixo consumo.

® Maquina compacta em fungdo do ressonador embutido.

Amostra de corte
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Maquina a laser de fibra com baixo consumo de energia, para ENS'S 3015 Aj
produgao de lote variavel e ampla gama de espessuras ZM

Maior capacidade de conversao de energia por meio do baixo consumo

@ Comparativo de consumo anual de @® Comparativo da emisséo de CO2 anual
eletricidade com o laser CO2 (valor convertido) com o laser CO2
(kWh) (kg)
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*Consumo de eletricidade reduzido em 87% comparado ao *Consumo de emissao de CO2 reduzido em 87% comparado ao
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© Comparativo de consumo de eletricidade (4) Comparativo de fonte de eletricidade
com o laser CO2 com o laser CO2
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*Especificagdes do trocador de mesa 3,0 m x 1,5 m (chiller e coletor *Especificagdes do trocador de mesa 3,0 m x 1,5 m (chiller e coletor
de insumos inclusos) de insumos inclusos)

* Os valores s&@o apenas para referéncia e podem mudar conforme as condigdes de processamento entre outros fatores.

Gama completa para a Operacao automatica e continua
(economia com recursos humanos)

| Automacao

Adaptado a padrdes diversificados de produgao

LST (trocador de mesa) AS (trocador de paletes) ASFH (trocador de palete tipo garfo de alta velocidade)

LST+MPL (manipulador para lasers) LST+MPL+MARS (sistema automatico de armazenamento)




Integracdo do ressonador 50% Mmenor dentro da maquina
proporcionando um espago menor para instalagcao

I Gabinete com fechamento total, ressonador embutido e /ayout flexivel

» Gabinete com fechamento total até a parte superior da
maquina que protege o operador contra a dispersao do laser
de dentro da maquina. O ressonador esta embutido na x
maquina, propiciando um espag¢o menor. \

Ar A A Carregamento/descarregamento a esquerda
lado esquerdo ou direito da maquina, de acordo com o layout

da area. Portas laterais deslizantes proporcionam melhor
acesso aos materiais. Esses recursos podem atender as
necessidades desde a produgéao de lotes e tipos variaveis até
produgcdo em massa.

» Opcao no carregamento/descarregamento de materiais pelo \

Carregamento/descarregamento a direita

E Facil operacao
| AMNC 3i

O mais recente controlador AMNC 3i da maquina pode ser operado rapida e intuitivamente como um smartphone.

Uma tela maior propicia ampla visibilidade e pode exibir muitas fungdes e informagdes. A operabilidade é substancialmente
aprimorada, o tempo de setup é drasticamente reduzido e s&o fornecidas fungdes de suporte para gerenciamento do
equipamento.

* Visibilidade melhorada com ampla tela
» Operagao multi-touch, como um smartphone
» Consolidagao dos controles de operagao

» Fungdes de acesso e edi¢ao grafica do programa

» Acumulo de tecnologia de processamento

* Resultados de processamento da maquina
» Manutengao remota

 Compartilhamento de informagées

» Compartilhamento de informagdes entre a maquina e equipamentos
periféricos

* Redugao no consumo de energia

I Suporte de Analise Digital para Manutengao da Amada (ADSS*)

A operacao da maquina a laser e do ressonador pode ser diagnosticada remotamente utilizando alarmes e sensores.
Cliente AMADA
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*ADSS: Amada Digital Support System




Maquina a laser de fibra com baixo consumo de energia, para
produgéo de lote variavel e ampla gama de espessuras

Outros recursos e opcionais
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Sistema de monitoramento do corte

Esse recurso monitora o estado de processamento do
corte, mantendo o feedback com a maquina. Pode ser
utilizado para prevenir problemas no piercing, rebarbas
de corte e os outros fatores indesejados. E executado um
monitoramento constante, possibilitando assim um
processamento continuo e estavel.

Monitoramento do processo em andamento

o

Fibra ética

Dispersao de
raios do laser

Lente
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Corte com assisténcia de agua WACS™

Esse sistema ajuda a prevenir os efeitos do aquecimento
excessivo da chapa grossa por meio do spray de dgua
sobre a superficie do material, evitando-se assim defeitos
de corte e aumentando o aproveitamento da chapa, pois
as pegas podem ser distribuidas mais proximas umas
das outras no momento do nesting.

FOL-AJ F1

EEEN (FLc-Ad

Jato de Oleo

Pouco antes da perfuragdo da chapa, um jato de 6leo é
langado sobre a superficie da chapa para evitar a
aderéncia de respingos no momento do piercing. Com
isso é possivel manter um processamento estavel e de
alta qualidade.
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Trocador automatico de bicos

A troca de bico ¢ feita automaticamente de acordo
com a condigdo necessaria de corte. Quatro tipos de
bicos podem ser instalados (em caso de carregamen-
to/descarregamento pelo lado direito), a fim de
garantir uma operagao totalmente automatica para
chapas de espessura fina e grossa.

Esteira transportadora de refugo no eixo X

Por meio da esteira montada dentro da estrutura, refugos
e pequenas pegas sao transportadas na diregao do eixo X.

Sistema OVS IV

Em casos de processamentos de chapas que ja
passaram por um ou mais processos, Como 0
puncionamento, o sistema OVS IV faz a leitura e
medig&o da distancia entre os dois furos posicionais
da chapa para efetuar a corre¢do automatica do
desalinhamento em relag&o ao ponto inicial. Em caso
de deslocamento, um alarme ser4 exibido.
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Conjunto de lentes

+ Conjunto de lente 150 (suporte de lente incluso)
+ Conjunto de lente 190 (suporte de lente incluso)

Dr.ABE_Blank

Sistema de CAM totalmente automatico que
define o nesting da chapa. A partir das pegas
selecionadas, aplica os padrdes de corte, define
a sequéncia de processamento e gera o
programa NC. Aplicavel a puncionadeira, laser e
maquinas combinadas.

Sistema Hyper EZ-Cut
(gerador de nitrogénio)

Unidade simplificada geradora de nitrogénio, a qual extrai
0 gas referido do ar numa concentragéo de 95% a 97%
de pureza.
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